Стандарт РС-ТМ-650 
2.3.34.Метод содержания остаточных твердых веществ 


1 Область применения Данный метод испытания применяется для определения содержания 
остаточных твердых веществ флюса после испарения летучих химических веществ из состава 
флюса; приблизительно испаряется 15% от общего веса. 


2 Используемые документы 
IPC-J-STD-004 Требования, предъявляемые к флюсам 


3 Испытуемые образцы Необходимо использование жидкого флюса или флюса, 
экстрагированного с паяльной пасты, а так же применение припоя или проволоки, покрытой 
флюсом, причем их вес должен быть минимально 6 грамм. 


4 Приборы и реактивы 


4.1 Печь для просушки с циркулируемом в ней воздухом способна работать при температуре от 50 
до 85 +/+5°C. k ~ 


4.2 Стеклянные пипетки. 

4.3 З чашки Петри с объемом 30 мл 

4.4 Влагопоглотитель селикогеля, или подобный ему, сушильный шкаф. 

4.5 Аналитические весы с точностью до 0.001 гр. 

4,6 Ванна с припоем. 

4.7 Смесительный аппарат. 

5 Порядок выполнения действий Следующие действия необходимо повторять 3 раза. 
5.1 Подготовка 


5.1.1 Разместите чашку Петри в сушильной печи на 30 – 60 мин или до тех пор, пока она не 
просохнет, затем охладите сушильный шкаф до комнатной температуры. 


5.1.2 Взвесьте чашку с точностью приблизительно равной 0.001 гр. 
5.2 Испытание 
5.2.1 Жидкий флюс 


5.2.1.1. При помощи пипетки нанесите на чашу приблизительно 6гр. испытываемого образца 
флюса и взвести с точностью до 0.001 гр. 


5.2.1.2 Печь нагревается приблизительно до 50 — 85°C за 1 час + 15 мин - 0 мин, а затем 
производиться повторная процедура взвешивания, после того, как образец опять охладиться до 
комнатной температуры в сушильном шкафу. 


5.2.1.3 Повторяйте процедуры нагрева и просушки о тех пор, пока масса не уменьшиться на 0.005 
гр от предыдущего взвешивания. 


5.2.1.4 Оценка Расчет процентного соотношения остаточных твердых веществ производиться по 
следующей формуле: 


(100-то)/т; 

где: 

Mz = масса остаточных твердых веществ после просушки, в граммах. 
т. = масса первоначального образца флюса, в граммах. 


Причем в качестве процентного содержания остаточных твердых веществ используется среднее 
значение из 3x измерений. 


5.2.2 Паяльная паста, преформа для припоя или провод, покрытый флюсом 
5.2.2.1 Взвесьте чистую сухую чашу Петри = Mo/ 


5.2.2.2 Взвесьте полученный образец, который должен быть повторно оплавлен, с точностью до 
0.001 грамм = ть, (в чистой просушенной чаше Петри). 


5.2.2.3 Используя ванну для с припоем, оплавьте образец, дайте ему остыть, а затем удалите 
какие-либо остатки с внешней поверхности чаши, 


5.2.2.4 Удалите металлическую поверхность с чаши. Промойте металл соответствующим 
веществом (растворителем), тем самым, позволяя остаткам стечь в чашу. Просушите и взвесьте 
металл = mz. 


5.2.2.5 m3 = вес флюса в первоначальном образце = т; - то - M2. 


5.2.2.6 Используйте достаточное количество растворителя для растворения оплавленного флюса, 
а так же для его распространения по дну чаши. Эта процедура может потребовать небольшой 
подогрев и/или размешивание. Промойте смеситель при помощи растворителя в чаше. 


5.2.2.7 Прогрейте образец приблизительно около часа в печи, а затем, после того, как образец 
охладиться до комнатной температуры в сушильном шкафу, взвесьте его заново. 


5.2.2.8 Повторно проводите процедуры нагрева и просушки до тех пор, пока масса не 
уменьшиться на 0.005 гр от первоначального веса = My. 


5.2.2.9 Вес твердых веществ флюса равен тц — то. 


Подсчитайте содержание твердых веществ (%) флюса, используемого в паяльной пасте, 
преформах с припоем или припоем, покрытым флюсом, используя следующее выражение: 


((m4— пло) /тз)* 100 
5.3 Отчет 


5.3.1 В качестве процентного содержания остаточных твердых веществ используется среднее 
значение из Зх измерений, 


6 Примечания 


6.1 Размер образца Для получения более точных данных на низкое содержание остаточных 
твердых веществ (<15%), могут потребоваться образцы крупных размеров, приблизительно 18 гр. 


6.2 Большинство жидких флюсов с низким содержанием твердых веществ могут содержать 
адипиновую кислоту, которая сублимируется достаточно быстро при температуре 85°С. 
Рекомендуется подтверждать тот факт, что используемый метод просушки не сублимирует 
кислоты флюса, которые могут быть выявлены при проведении анализ образцов сырого и 
просушенного флюса, для того, чтобы убедиться, что абсолютно такое же отношение и количество 
кислот флюса все еще присутствует в просушенных образцах. 


6.3 Надежность Ознакомьтесь со всеми мерами предосторожности, касающиеся химических 
веществ, используемых при проведении данного метода испытания. 
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IPC-TM-650 
TEST METHODS MANUAL 


1 Scope This test method is designed to determine the 
residual solids content of flux after evaporation of the volatile 
chemicals from within the flux; typically 15% by weight mini- 
mum. 


2 Applicable Documents 

IPC J-STD-004 Requirements for Soldering Fluxes 

3 Test Spetimen A minimum of 6 grams By weight per 
test of liquid flux or flux extracted from solder paste, solder 
preforms or flux-cored wire (see 6,1). 


4 Apparatus and Reagents 


4.1 A circulating air drying oven capable of maintaining 50 to 
85 + 5 °С [122 to 185 + 9 °F} 


4.2 Glass pipettes. 

4.3 Three glass petri dishes, 30 ml capacity. 

4.4 Silica gel desiccant, or equivalent, in a glass desiccator. 
4.5 Analytical balance with a resolution of of 0.001 g. 

4.6 Solder Pot, 

47 Stirrer. 


5 Procedures Carry out the following procedures in tripli- 
cate. 


5.1 Preparation 

5.1.1 Place an empty glass petri dish in the drying oven for 
30 to 60 minutes or until dry. then cool in the desiccator to 
room temperature. 

5.1.2 Weigh the dish to the nearest 0.001 gram. 


5.2 Test 


5.2.1 Liquid Flux 


emi 


Number 
ГА Л 
Subject 
Solids Content, Flux 
Date Revision 
06/04 с 


Originating Task Group 
Flux Specifications Task Group (5-24а) 


5.2.1.1 Pipette approximately 6 grams (see 6.1) by weight 
of test flux specimen into the petsi dish and weigh to the near- 
est 0.001 gram 


5.2.1.2 Heat in the drying oven maintained between 50 (+ 
5 °C) and 85 °С (122 (+ 9 °F) and 185 °F] (see 6.2) for one 
hour + 15 min - 0 min, then reweigh after allowing the sample 
to come to room temperature in the desiccator, 


§.2.1.3 Repeat heating and drying procedure until the mass 
is decreased by less than 0.005 gram from the previous 
weighing. 


5.2.1.4 Evaluation Calculate the percentage residual sol- 
ids as follows: 


100 — m 
т 
where: 
т» = the mass of residual after drying, in grams 
m, = the mass of original test flux specimen, in grams 


Report the average of the three determinations as the per- 
centage solids. 
5.2.2 Solder Paste, Solder Preforms or Flux-Cored Wire 


5.2.2.1 Weigh a clean dry Petri dish = mo. 


§.2.2.2 Weigh the as-received sample to be reflowed to the 
nearest 0.001 gram (п the clean dry Petri dish) = т. 


5.2.2.3 Using a solder pot, reflow the sample, let it cool, and 
remove any residue from the outside of the dish. 


5.2.2.4 Remove the metal from the dish, Rinse the metal 
with appropriate solvent allowing the solvent to run off into the 
petri dish. Dry and weigh the metal = ть. 


5.2.2.5 m, = weight of Пих in original sample = m,-mg-mz. 


§.2.2.6 Add enough solvent to the reflowed flux to dissolve 
it and spread it evenly over the bottom of the dish. This may 
require some gentle heating and/or stirring. Rinse the stirrer 
into the dish with additional solvent. 


Material in this Test Methods Manual was voluntarily established by Technical Committees of IPC. This material is advisory only 


and its use or adaptation is entirely voluntary. IPC disclaims ай liability of any kind as to the use, application, or adaptation of this 
material. Users are also wholly responsible for protecting themselves against ай claims or liabilities for patent infringement. 
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Equipment referenced is for the convenience of the user and dees not imply endorsement by IPC. 
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2.3.34 Solids Content, Flux 
Revision 

с 


Date 
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5.2.2.7 Heat in the drying oven for one hour, then reweigh 
after allowing the sample to come to room temperature in the 
desiccator. 


5.2.2.8 Repeat heating and drying procedure until the mass 
is decreased by less than 0.005 gram from the previous 
weighing = m4. 

5.2.2.9 Тһе weight of the solid portion of the flux is m, - Mo. 
Calculate the Solids Content (%) of the flux portion of the sol- 
der paste, solder perform, or flux cored solder; 


К Ma = т wy 
— x 100 
m3 


5.3 Reporting 


5.3.1 Report the average of the three determinations as the 
percentage solids. 
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6 Notes 


6.1 Sample Size Larger sample sizes of approximately 18 
grams may be required to obtain accurate data on low solids 
(<15%) fluxes, 


6.2 Many low-solids liquid fluxes may contain adipic acid 
which sublimates relatively quickly at 85 °С [185 °F], It is rec- 
ommended to validate that the drying method used does not 
sublimate flux acids, which can be verified by analyzing 
samples of the raw flux and the dried flux to ensure that the 
same ratio and amount of flux acids are still present in the 
dried samples. Pr 
6.3 Safety Observe all appropriate precautions on MSDS 
for chemicals involved in this test method. 


